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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Transport- und Vor- 
ratsbehSlter fOr GetrSnke- oder dgl. Konzentrate, 
wie Insbesondere Fruchtsaft- oder dgl. Sirupe, fUr 
die Herstellung eines trlnkfertigen GetrSnks, wel- 
cher in einen GetrSnkezubereitungsautomaten eln- 
setzbar und an dessen System anschlieBbar 1st in 
welchem einer dem Konzentratvorrat entnommenen 
Dosis Wasser und gegebenenfalis KohlensSure zu- 
gesetzt wird, welcher aus einer an sich bekannten 
Innenbeutelpackung mit einer SuBeren KartonhUlie 
in der Art einer Faltschachtel mit miteinander ver- 
bundenen, insbesondere verklebten Boden- und 
Deckeliaschen und einem flUssigkeitsdlchten Innen- 
beutel besteht, der an seinem oberen und unteren 
Ende durch eine Siegel- oder SchwelBnaht ver- 
schlossen ist, bei welcher Im Bereich des Boden- 
bzw. Deckelverschlusses die nach innen umgeleg- 
ten innenbeuteizwlckel zwischen je zwei Boden- 
oder Deckeliaschen liegen. der Boden- und der 
DeckelverschluB sowohl des Innenbeutels als auch 
der KartonhOlle einander identisch ausgebildet 
sind. der Entnahme- und AutomatenanschluBstut- 
zen mittels eines Flansches mit einer Seitenwand 
des Innenbeutels verbunden ist und der Stutzen 
durch eine Offnung in der Seitenwand der Karton- 
hQlie nach auBen hindurchragt, wobei die beiden 
dreieckformigen Wandteile der sich in der Boden- 
bzw. Deckelebene der Packung befindenden Innen- 
beutelzwickel miteinander versiegelt oder ver- 
schweiflt sind und die beiden schmalen SeitenwSn- 
de, wie auch der Deckel und der Boden der Pak- 
kung parallel zueinander angeordnet sind. En der- 
artiger BehSlter ist aus der DE-A-3541010 bekannt 

Bisher wurden fQr den Transport, die Lagerung 
bzw. Aufbewahrung des GetrSnkekonzentrats und 
dessen Bevorratung In den GetrSnkezubereitungs- 
automaten KunststoffbehSlter verwendet, die in die- 
se eingesetzt und an die Entnahmeeinrichtung an- 
geschfossen werden. Der Nachteil der vorbekann- 
ten KunststoffbehSlter besteht darln, daB In ihnen 
nach ihrer Entleerung noch eine relativ grofle, nicht 
mehr nutzbare Restmenge verbleibL AuBerdem las- 
sen sich nur bestimmte, (Or Nahrungs- und Genufl- 
mittel unbedenWiche Kunststoffe fllr die Herstellung 
der BehSlter verwenden, die aber den Nachteil 
haben, im Hinblick auf einige GetrSnkekonzentrate ' 
nicht optimal zu sein, da sie bei ISngerer Lagerzeit 
geschmackliche BeeintrSchtigungen des BehSlter- 
inhaJts bewirken. Auch hat die Beseitigung der lee- 
ren KunststoffbehSlter eine erhebliche Belastung 
der Umwelt zur Folge. 

Es sind auch schon die bereits erwahnten. aus 
einer Innenbeutelpackung bestehenden Transport- 
und VorratsbehSlter fQr den In Betracht kommen- 
den Zweck vorgeschlagen worden, jedoch ver- 
mochten diese In fhrer bisherigen Form und Ausbil- 



dung noch nicht zu befriedigen, urn sie In der 
Praxis unbedenldlch einsetzen zu kdnnen. 

Der Erfindung tiegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, die in Betracht kommenden, In GetrSnkezube- 

5 reitungsautomaten einsetzbaren BehSlter fUr die 
GetrSnkekonzentrate in der Welse zu verbessem, 
daB nach ihrer Entleerung effektiv nur noch eine 
minimale Restmenge verbleibt, wobei aber auch 
der FQIIstand des in den GetrSnkezubereitungsau- 

w tomaten eingesetzten BehSlters noch kontrollierbar 
sein soil, ohne da/3 durch ein dies tfmdglichendes 
Sichtfenster die StabilitSt der Packung oder deren 
Inhalt beeintrSchtigt wird SchReBlich soil auch Jede 
geschmackliche Beeintrachtigung des BehSlterin- 

T5 halts vermieden werden. 

Zur LQsung dieser Aufgabe wird gemSB der 
Erfindung vorgeschlagen. den BehSlter der ge- 
nannten Art in der Weise auszubilden, daB die den 
Entnahme- und AnschluBstutzen enthaitende und. 

20 die dieser gegenOberiiegende schmalere Seiten- 
wand mit dem Deckel bzw. mit dem Boden einen 
Winkel von ca. 93* bzw. 87* elnschtieBen. 

Innenbeutelpackungen der bezeichneten Art 
sind in unterschiedjichsten AusfQhrungsformen be- 

25 kanntgeworden. On vorliegend beachtlicher Nacht- 
eil solcher Packungen wenn sie als Transport- und 
VorratsbehSlter fQr GetrSnkekonzentrate zur Ver- 
wendung in GetrSnkezubereitungsautomaten einge- 
setzt werden, besteht darin, daB eine betrSchtiiche 

30 Restmenge der in sie eingefUllten RUssigkeit in 
dem BehSlter zurOckbleibt. weii der Innenbeutel in 
aller Regel nicht planflSchig an der Innenwand der 
ihn umgebenden KartonhQIle anliegt, sondern Fal- 
ten, Mulden und dgl. Unebenheiten bildet, die ei- 

35 nem erwDnschten AbflieBen des Inhalts des BehSI- 
ters hlndedich sind. Somit geht fQr den Verbrau- 
cher pro Packung Jeweils eirie bestimmte, wenn 
auch nur relativ gering erscheinende Menge des 
Ftlllguts verforen. Solche Verlustmengen sind aber 

40 Ober einen ISngeren Zeitraum aufaddiert doch von 
erheblicher Bedeutung. 

Handelt es sich aber statt der GetrSnkekonzen- 
trate urn umwertschSdllche Chemikalien in konzen- 
trierter Form, beispielsweise solche, die fUr die 

45 SchSdlingsbekSmpfung oder zum Pfianzenschutz 
und dgl. eingesetzt warden, wirken sich die In den 
entleerten Packungen verbleibenden Restmengen 
besonders gravierend aus. Daher wird In jtingster 
Zeit mit Nachdruck gefordert. daB solche Stoffe nur 

so noch so verpackt werden solien, daB sie praktisch 
restios aus den Packungen entfernbar sind. Somit 
sind die erfindungsgemSB vorgeschlagenen Pak- 
kungen auch auf dem letztgenannten Fachgebiet 
mit Erfolg einsetzbar. 

55 Die der Lfisung der Aufgabe dienenden bzw. 
sie ffirdemden und weiterbildenden Merkmale ge- 
hen aus den PatentansprOchen wie auch aus der 
nachstehenden Beschreibung eines AusfOhrungs- 
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belsplels einer erfindungsgemlB ausgebildeten 
Packung hervor, welche in den Figuren 1 bis 5 der 
Zelchnung dargesteiit 1st Es zeigen: 

Fig. 1 elne perspektivische Anslcht der ferti- 
gen, verschlossenen Innenbeutelpak- 
kung in ihrer Reposition; 
Fig. 2 eine perspektivische Anslcht der erst 
tellweise verschlossenen, noch nicht 
befdllten Innenbeutelpackung nach 

Rg.1; 

Fig. 3 eine Seitenansicht der Packung nach 
Fig. 1 in einer Lage, die sie nach dem 
Elnsetzen In elnen GetrSnkezuberei- 
tungsautomaten einnimmt;. 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des FOII- 
und Ausiaufstutzens mit seinem 
Flansch; 

Rg. 5 elnen Schnitt durch den Auslaufstut- 
zen in einer zweiten AusfUhrungsform. 

Wie insbesondere aus Rg. 2 ersichtiich, be- 
steht die Packung wie Oblich aus der MuBeren 
KartonhUlle 11 und dem aus einer Verbundfoiie 
bestehenden fnnenbeutef 12. 

Die Packungen der in Betracht kommenden Art 
werden Qblicherweise fiachiiegend dem Verbrau- 
cher angeiiefert, urn erst vor Gebrauch mitteis einer 
Maschine aufgerichtet und befQIlt zu werden. Der 
Innenbeutel 12 1st sowohl an seinem unteren wie 
auch an seinem oberen Ende mitteis einer Quer- 
naht 13 durch Versiegeln Oder VerschweiBen ver- 
schlossen. Der Boden 1st bereits verschlossen. und 
zwar in der gleichen Weise wie der Deckelver- 
schluB. An Ihrem oberen Ende ist die Packung 
noch teilweise offen dargesteiit 

Der mit einem VerschluB 15 zu versehende 
F0I1- und Auslaufstutzen 16 ist mitteis eines Flan- 
sches 17 mit dem Innenbeutel 12 fest und flOssig- 
kettsdicht verbunden; er ragt durch elne Offnung 18 
In der einen schmalen Seitenwand 19 der Karton- 
hQlle 11 nach auBen aus der Packung heraus. 

Der FUII- und Auslaufstutzen 16 mit seinem 
Ransch 17 geht insbesondere aus Rg. 4 hervor. 
Der Ransch 17 ist verhSltnlsmaBig groflflSchig aus- 
gebiktet und hat eine Form, daB drei der rechtwin- 
klig zuelnander liegenden Kanten an den benach- 
barten WSnden des Beutels 12 anliegen. Der 
Flansch 17 welst einen Knick 31 auf, der in etwa 
die Achse des Ausiaufstutzens 16 schneidet Der 
Wirtkel, den die beiden Ranschteile 17a und 17b 
miteinander bilden, betrSgt vorzugsweise 174*. Es 
Ist aber auch mdglicb, den Ransch 17 insgesamt 
als sehr flachen Trichter 17 auszubilden, wobei der 
Trichterwinkel ebenfalis etwa 174* aufwelst wie 
dies aus Rg. 5 hervorgeht Dadurch wird erreicht 
daB der Behaiterinhatt nahezu volist§ndlg aus der 
Packung auslaufen kann und genutzt wird. 

Der Innenbeutel 12 ist am oberen wie am un- 
teren Ende im Bereich der gestrlchelt markferten 



RSchen 20 vorteilhafterweise mit der Innenseite 
der Kartonhaile 11 verklebt urn eln sicheres Anlie- 
gen des Beutels an der Packungsinnenwand zu 
gewShrtelsten und ein Kollableren des Innenbeutels 
6 12 bei fortsphreitender Entleerung zu verhindern. 

Urn die erforderflche. notwendigerwelse sehr 
betrSchtliche Formstabllitat zu erreichen, wird der 
Innenbeutel 12 Im Bereich des Deckels und auch 
des Bodens durch die besondere Ausbildung des 
10 Deckel- und Bodenverschlusses festgehaiten bzw. 
fest eingespannt, wodurch sich im Bereich des 
Deckels und Bodens eine besonders stabile Kon- 
struktion ergibt 

Wenn sich die nachstehende Beschreibung der 
75 Bnfachheit halber auf die Ausbildung der Packung 
im Bereich der Deckelfiffnung bzw. deren Ver- 
schluB bezieht, so gilt dies entsprechend fUr die 
Ausbildung des Bodenverschlusses. 

Die GrSBe der beiden einander gegentlberlie- 
20 genden grSfleren Deckel- und Bodenlaschen 21, 22 
entsprechen im wesentlichen der GrfiBe der 
Deckel- bzw. Bodendffnung der Packung. 

Beim VerschlieBen der Packung wird zunSchst 
der Innenbeutel 12 mitteis der flQssigkeitsdichten 
26 SchweiB- bzw. Siegeinaht 13 verschlossen und so- 
dann der diese enthaltende Rand 14 in die Ebene 
der DeckelSffnung der KartonhQIle 11 umgelegt 
woraufhin die aufeinanderliegenden Wandteile der 
seitfichen Zwickel 23 miteinander versiegeit bzw. 
30 verschweiBt werden. Dadurch wird vemindert, daB 
ROssigkeit In die Zwickel 23 gelangen kann, die 
ansonst als Restmenge noch in der geleerten Pak- 
kung zurQckbleiben wtJrde. AuBerdem dient diese 
MaBnahme einer zusfitzlichen Versteifung der Pak- 
os kung im Boden- und Deckelberelch. Die seitiichen 
Zwickel 23 werden auf die nach auBen geklappten 
kleineren Deckellaschen 24 aufgelegt und vorzugs- 
weise mit dlesen verklebt. Die unterste bzw. Inner- 
ste Deckellasche 21 wird gegen das obere Ende 
40 des Innenbeutels 12 umgeklappt und anschlieBend 
werden die kleineren Deckellaschen 24 mit den 
Zwickeln 23 der Innenbeutelpackung 12 gegen die 
auf dem Innenbeutel 12 aufiiegende grSflere Dek- 
kellasche 21 umgelegt und mit dieser verklebt 
4$ SchlieBllch wird die obere bzw. SuBere Deckella- 
sche 22 umgeklappt und mit den die Deckel5ff- 
nung bereits verschlieBenden Deckellaschen 21 
und 24 verklebt 

Urn elne m6gllchst gute und teste Verbindung 
60 zwischen der oberen bzw. fiuBeren Deckellasche 
22 mit der untersten bzw. Inneren Deckellasche 21 
durch Verklebung herstellen zu k6nnen, sind die 
Ecken 25 der kleineren Deckellaschen 24 abge- 
schnltten, so daB der freie Rand 26 der oberen 
55 Deckellasche 22 praktisch In seiner ganzen LMnge 
mit der Deckellasche 21 verklebt werden kann.* 

Urn eine gute und stabile Verklebung der klei- 
neren Deckellaschen 24 mit der unteren bzw. inne- 
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ren Deckellasche 21 zu ermaglichen, kSnnen die 
SuBenen Ecken 27des Innenbeutelrandes 14 gegen 
die Zwickel 23 umgelegt sein, wodurch sich eine 
grBflere KtebeflSche erhalten IMflt. 

W?e insbesondere aus Rg. 3 ersichtfich, befin- 
den sich die schmalen SeitenwMnde 19 gegenQber 
der vertikalen Deckel- bzw. Bodenlasche 22 nicht 
in einem rechten Winkel, sondem in einem Winkel 
von nur etwa 87* bzw. 93*. so dafl nach dem 
Bnsetzen der Packung in elnen Getr3nkezuberei- 
tungsautomaten die schmale Seftenwand 19 mit 
dem Entnahme- bzw. Auslaufstutzen 16 gegenQber 
einer Horizontalen H gegen ciiesen hin um ca 3* 
abwSrts geneigt ist Dadurch ISuft der restiiche 
Behalterinhalt zwangslBufig in den Auslaufstutzen 
16 hinein. Gef5rdert wird dies auch durch die Aus- 
bildung des Ransches 17 bzw. 17* des Auslaufstut- 
zens 16 bzw. 16' gemSfl Rg. 4 bzw. Rg. 5. 

Vorteilhafterwelse besteht der Innenbeutel aus 
elner dreilagigen Verbundfolie, bei welcher die mitt- 
lere Lage eine Aluminiumfolie oder eine gasdichte, 
transparente Kunststoffolie 1st. 

Um den FOIIstand der ROsslgkeit im Innern des 
Behalters prOfen zu kSnnen, 1st es vorteilhaft, ein 
dies ermSglichendes Sichtfenster 32 vorzusehen. 
was aber voraussetzt, daB der Innenbeutel 12 des 
BehSlters aus einer transparenten Folie hergestellt 
1st Rlr den vorgesehenen Zweck ist wie aus Rg. 
2 hervorgeht, das Sichtfenster 32 Im Bereich der 
Kante 33 zwischen der einen Seftenwand 28 und 
der Deckellasche 22 angeordnet Damit die Stabili- 
ty der Packung vor deren Snsetzen in einen Ge- 
trSnkezubereitungsautomaten nicht beeintrSchtigt 
ist. befindet sich in der Seitenwand 28 und im 
Deckel 22 eine Perforationslinie 34 entiang der 
RSnder des Sichtfensters 32, so da/3 der von der 
Perforationslinie umgrenzte Kartonstreifen 36 erst 
zu einem geelgneten Zeltpunkt zur Bildung des 
Sichtfensters 32 aus der KartonhOlle 1 1 herausge- 
trennt zu werden braucht Diese Konstruktion hat 
auch noch den Vorteil. den Inhalt vor Uchteinwir- 
kung zu schOtzen. 

Vorteilhafterweise befindet sich in der Deckella- 
sche 22 ein sich Qber einen Dreiviertel-Kreis er- 
streckender Bnschnitt 29, durch den eine Lasche 
30 gebildet wird, mit deren Hilfe das Herausziehen 
der Packung aus einem Stapel wie auch aus dem 
Schacht des Getr3nkezubereKungsautomaten, in 
welchen die Packung eingesetzt ist, erlelchtert 
wird. 

Die erfindungsgemafl ausgebildeten Packun- 
gen haben aber auch noch den Vorteil, daB sie 
wegen ihrer hohen Formstabilitat betrSchtlich be- 
lastbar sind, Insbesondere bel der Bildung von 
Packungsstapeln. In diesen Fallen werden die Pak- 
kungen um 90* gedreht, wodurch die BAden und 
Deckel zu Seitenwfinden werden. 



Ansprllche 

1- Transport- und VorratsbehSlter fUr GetrSnke- 
oder dgl. Konzentrate, wie insbesondere 
s Frucht- oder dgl. Slrupe, fdr die Herstellung 

elnes trlnkfertigen GetrSnks, welcher in einen 
GetrSnkezubereitungsautomaten einsetzbar 
und an dessen System anschlieflbar Ist, in 
welchem einer dem Konzentratvorrat entnom- 

io menen Dosis Wasser und gegebenenfails Koh- 
lensSure zugesetzt wird, bestehend aus einer 
an sich bekannten Innenbeutelpackung mit ei- 
ner Mufleren KartonhQIle (11) in der Art einer 
Faltschachtel mit mitelnander verbundenen, 

is insbesondere verklebten Boden- und Deckella- 
schen (21, 22, 24) und einem flOssigkeitsdich- 
ten Innenbeutel (12), der an seinem oberen 
und unteren Ende durch eine Slegel- oder 
Schweiflnaht (13) verschlossen ist, bei welcher 

20 im Bereich des Boden- bzw. Deckelverschlus- 
ses die nach innen umgelegten Innenbeutel- 
zwickel (23) zwischen Je zwei Boden- oder 
Deckellaschen (21, 24, 22) liegen, der Boden- 
und der Deckelverschlufl sowohl des Innenbeu- 

25 tels (12) als auch der KartonhQIle (11) einander 

identisch ausgebildet sind, der Entnahme- und 
Automatenanschluflstutzen (16) mittels eines 
Ransches (17) mit einer Seitenwand des In- 
nenbeutels (12) verbunden ist und der Stutzen 

30 (16) durch eine Offnung (18) in der Seitenwand 
(19) der Kartonhaile (11) nach auBen hindurch- 
ragt, wobei die beiden dreieckf3rmigen Wand- 
teile der sich in der Boden- bzw. Deckelebene 
der Packung befindenden Innenbeutelzwickel 

35 (23) mitelnander versiegelt oder verschweiBt 
sind und die beiden schmalen SeitenwMnde 
(19) wie auch der Deckel und der Boden der 
Packung parallel zueinander angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die den 

40 Entnahme-und Anschluflstutzen (16) enthalten- 
de und die dleser gegenQberfiegende schmale- 
re Seitenwand (19) mit dem Deckel bzw. mit 
dem Boden einen Winkel von ca. 93* bzw. 
87* einschlieflen. 

45 

2. BehSlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der mit dem Innenbeutel 
(12) verbundene Ransch (17) des Entnahme- 
und Anschluflstutzens (16) bis an die diesem 

50 benachbarten drel Wandfiachen erstreckt. 

3. BehSIter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ransch (17) des 
Entnahme- und Anschluflstutzens (16) elnen 

55 Knick (31) aufweist und die Ranschteile (17a. 
17b) beiderseits des Knlcks (31) einen Winkel 
von etwa 174* einschlieflen. 



7 



EP 0 273 102 B1 



8 



4. Behalter nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet da/3 der Flansch (17) des 
Entnahme- und AnschluBstutzens (18) die 
Form eines sehr flachen Trichters mit einem 
Trichterwinkel von etwa 174* aufweist 

5. BehSlter nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da£ der Innenbeutel 
(12) stellen- oder strelfenweise wenigstens im 
Bereich des oberen und des unteren Endes 
der Packung mit der Innenseite der Sufleren 
KartonhQIie (11) durch Klebung verbunden 1st 

6. Behalter nach einem oder mehreren der An* 
sprGche 1 bis 5 mit einem aus einer transpa- 
renten Kunststoffolie bestehenden Innenbeutel, 
dadurch gekennzeichnet. dafl in der KartonhUI- 
le (11) In der den Auslauf- bzw. Entnahmestut- 
zen (18) enthaltenden Seltenwand (19) Oder in 
dieser und in der an diese angrenzenden Sel- 
tenwand eine das Heraustrennen eines Karton- 
streifens (35) zwecks Bildung eines Sichtfen- 
sters (32) zur Feststellung des FOIIstands des 
Behaiterinhalts ermSglichende, geschlossene 
Perforationslinie (34) angeordnet ist 

7. BehSlter nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da/5 
der Innenbeutel (12) aus einer dreilagigen Ver- 
bundfolie, bei welcher die mittlere Lage eine 
Aluminiumfolie ist, besteht. 

8. Behalter nach einem oder mehreren der An- 
sprtlche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Innenbeutel (12) aus einer dreilagigen Ver- 
bundfolie, bei welcher die mittlere Lage eine 
gasdichte, transparente Kunststoffolie Ist, be- 
steht 

Claims 

1. A transport and storage container for concen- 
trates of beverages or the like, particularly 
such as fruit syrups or the like, for making a 
ready-to-drink beverage, said container being 
Insertable into a drink-making machine and 
being connectable to its system, in which wa- 
ter and, If applicable, carbon dioxide are added 
to a dose taken from the supply of concen- 
trate; said container consisting of an inner bag 
package known per se with a folding-box type 
outer cardboard casing (11) having Intercon- 
nected, especially glued together bottom and 
top flaps (21, 22, 24) and a liquid-tight inner 
bag (12) closed at its upper and lower ends by 
a sealed or welded seam (13), wherein the 
Inner bag gussets (23) folded Inwardly in the 
area of. the bottom and top closures lie be- 



tween two bottom or top flaps (21, 22, 24) 
each; the bottom and the top closures both of 
the inner bag (12) and of the cardboard casing 
(11) are Identically embodied; the concentrate 

5 removal and machine-connection piece (16) is 

connected by a flange (17) to a side wall of the 
Inner bag (12) and the connection piece (16) 
projects outwardly through an orifice (18) in the 
side wall (19) of the cardboard casing (11), 

to with the two triangular wall portions of the inner 
bag gussets (23) located in the bottom and top 
planes of the package being sealed or welded 
together and the two narrow side walls (19), as 
well as the top and bottom of the package, 

is being parallel to each other, characterized in 
that the narrower side wall (19) containing the 
removal and connection piece (16) and the 
opposite narrower^side wail (19) form angles of 
approximately 93* and 87* with the top and 

20 bottom, respectively. 

2. A container according to claim 1, characterized 
in that the flange (17) belonging to the con- 
centrate removal and connection piece (18) 
25 and connected to the inner bag (12) extends to 
the three wall surfaces adjacent thereto. 

a A container according to claim 1 or 2, char- 
acterized in that the flange (17) of the con- 
so centrate removal and connection piece (16) 
has a bend (31) and the flange parts (17a, 17b) 
on both sides of the bend (31) form an angle 
of approximately 1 74 * . 

as 4. A container according to claim 1 or 2, char- 
acterized in that the flange (17) of the con- 
centrate removal and connection piece (16) Is 
in the shape of a very shallow funnel with a 
funnel angle of approximately 174* . 

40 

6. A container according to one of claims 1 to 4, 
characterized in that the inner bag (12) Is con- 
nected to the inside of the outer cardboard 
casing (11) by gluing In spots or strips located 
45 at least in the area of the upper and the lower 
ends of the package. 

6- A container according to one or more of claims 
1 to 5, with an inner bag consisting of a 

so transparent plastic foil, characterized in that a 
closed perforated line (34) is arranged in the 
cardboard casing (11) in the side wall (19) 
containing the concentrate removal and con- 
nection piece (16) or In said side wall and the 

55 adjoining side wall, said perforated line en- 
abling the removal of a cardboard strip (35) to 
form a viewing window (32) for determining the 
level of the container contents. 
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7. A container according to one or more of claims 
1 to 5, characterized in that the inner bag (12) 
consists of a three-layered composite foil 
whereof the middle layer is aluminum foil. 

8. A container according to one or more of claims 
1 to 6, characterized in that the inner bag (1 2) 
consists of a three-layered composite foil 
whereof the middle layer Is a gas-tight, trans- 
parent plastic foil. 

Revendicatlons 

1. Recipient pour le transport et la reserve de 
concentres de boissons ou similaires, comme 
notamment des sirops de fruits ou similaires, 
servant & la preparation d'une boisson prete & 
bolre, recipient qui est agence de fagon & 
pouvoir etre place dans un appareil automati- 
que de preparation de boissons et de fagon h 
pouvoir §tre raccorde au sysfeme de celui-ci, 
de I'eau et 6ventuellement du gaz carbonique 
pouvant §tre ajoutes & une dose preievee dans 
ia reserve de concentre, et qui consiste en un 
embaiiage k sac interieur, connu en soi, com- 
prenant une enveloppe exterieure en carton 
(11), se presentant k la fagon d'une bote 
pliante comportant des volets de fond et de 
couvercle (21, 22, 24) reunis entre eux. notam- 
ment par collage, et un sac interieur (12), 
etanche aux liquldes. qui est ferme k son 
extremlte superieure et k son extremite infe- 
rieure par un joint de scellement ou de soudu- 
re (13), tandis que, dans la zone de la fermetu- 
re de fond ou de couvercle, les coins (23) du 
sac interieur qui sont replies vers Plnterieur 
sont disposes entre deux volets (21, 24, 22) 
respectivement du fond ou du couvercle, quo 
la fermeture de fond et la fermeture de couver- 
cle tant du sac interieur (12) que de I'envelop- 
pe en carton (11) sont realisees d'une manure 
identique entre elles, que I'embout (16) de 
prei&vement et de raccordement k Pappareil 
automatique est fixe par une collerette (17) sur 
une parol de cdte du sac interieur (12), cet 
embout (16) faisant saillie k I'exterieur en pas- 
sant par une ouverture (18) menagee dans la 
paroi de c6te (19) de I'enveloppe en carton 
(11), et que les deux parties triangulares de 
paroi des coins de sac interieur (23) se trou- 
vant dans le plan de fond ou le plan de cou- 
vercle de I'emballage sont sceliees ou sou- 
dees entre elles, les deux parois (19) consti- 
tuant les petits cdtes etant disposees paralfele- 
ment entre elles, de m§me que le couvercle et 
le fond de I'emballage, caracterlse en ce que 
la paroi (19), constltuant un petit cdte, qui 
contient I'embout (16) de prfl&vement et de 



raccordement, ainsi que celle qui lui est oppo- 
see, font avec le couvercle ou avec le fond un 
angle d'environ 93* ou 87* . 

5 2. Recipient suivant la reyendication 1, caracterl- 
se en ce que la collerette (17) de I'embout de 
prSfevement et de raccordement (16) qui est 
fixee sur le sac interieur (12) s'etend jusqu'aux 
trois surfaces de paroi qui en sont volsines. 

10 

3. Recipient suivant Tune des revendicatlons 1 et 
2, caracteris6 en ce que la collerette (17) de 
I'embout de prei&vement et de raccordement 
(16) presente une forme k profil en ligne bri- 
t5 see suivant une ligne (31) et en ce que les 
parties de collerette (17a, 17b) situees de part 
et d'autre de cette ligne (31) font un angle 
d'environ 174*. 

20 4. Recipient suivant Tune des revendications 1 et 
2, caracterlse en ce que la coilerette (17) de 
rembout de prei&vement et de raccordement 
(16) offre la forme d'un entonnoir trfes plat 
possedant un angle d'entonnoir d'environ 

25 174*. 

5. Recipient suivant Tune des revendications 1 k 

4, caracterlse en ce qu'au moins dans la zone 
de I'extremite superieure et de rextremite -infe- 

30 rieure de I'emballage, le sac interieur (12) est 
fixe par collage, par points ou par bandes, sur 
la face interieure de I'enveloppe exterieure en 
carton (11). 

35 6. Recipient suivant I'une des revendications 1 k 

5, comportant un sac interieur constitue d'une 
feuille de matfere plastique transparente, ca- 
racterise en ce que, dans I'enveloppe en car- 
ton (11), il est menage, dans la paroi de c6te 

40 (19) contenant I'embout de sortie ou de preife- 
vement (16), ou dans celle-cl .et dans la parol 
de c6te qui s'y raccorde, une ligne fermee de 
perforations (34) qui permet I'arrachement 
d'une bande de carton (35) en vue de former 

45 une fenStre d'observation (32) servant k 
constater le niveau du contenu du recipient 

7. Recipient suivant I'une des revendications 1 k 
5, caracterlse en ce que le sac interieur (12) 
so est constitue d'une feuille composite k trois 
couches dont la couche intermediaire est une 
feuille d'aluminium. 

. a Recipient suivant I'une des revendications 1 k 
55 6. caracterlse en ce que le sac interieur (12) 
est constitue d'une feuille composite h trois 
couches dont la couche intermediaire est une 
feuille en mati&re plastique transparente et 
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